Przesiewacze wibracyjne

PRZESIEWANIE

Oferta przesiewaczy wibracyjnych (zwanych przeznaczone do pracy na sucho i mokro, do
dalej przesiewaczami) PSP Engineering jest matych linii prototypowych, linii przemystu
I R R VS 313 skonstruowana tak, aby w petni zaspokajata cementowego, zaktaddéw wapienniczych,
o potrzeby przemystu kamieniarskiego, a zaktadéw przerobu rud oraz pétruchomych
przy okazji takze innych gatezi, w ktérych weztéw technologicznych itd.

stosuje sie przesiewanie. Przesiewacze sg

Przesiewacze sa wyposazone w poktady przesiewajace:

1. PU (poliuretan) modutowe o kacie 4. PU iFe napinane poprzecznie;
nachylenia 15° - HT, KDT i EDT PU modutowe, ptytowe, odwadniajace

2. gumowe i modutowe DUO o kacie o kacie nachylenia 0° RT, EDT2N
nachylenia 15° - HT, KDT 5. ruszty i blachy perforowane o kacie

3. PU i Fe napinane poprzecznie o kacie nachylenia 20° - HT, OHT, RT, KDT i EDT
nachylenia 18 - 20° (do dtugosci poktadu 6. Fe ramy, blachy perforowane o kacie
sitowego 6 m) i o kacie nachylenia 18° nachylenia 20° - HT

(od dtugosci 6 do 7 m) — KDT, OHT i EDT

el o e e Przesiewacze produkcji PSP Engineering wykorzystuja trzy rodzaje drgan:
Przyktad dynamicznej analizy 1. Drgania wymuszone — przesiewacze 3. Drgania rezonansowe — uniwersalne
wstepne HT przesiewacze typu RT

obliczeniowej przesiewacza przy uzyciu ) . L

MKP w systemie ANSYS. 2. Drgania dynamlgzne — najczesciej
spotykany rodzaj. Ten sposéb
wykorzystujg przesiewacze odgliniajgce
do przesiewania wstepnego typu OHT,
przesiewacze do przesiewania drugiego

> ——— stopnia i koricowego typu KDT i EDT
e T e Zwykle dostarczamy przesiewacze w wersji stalowego dostarczamy utozenie gumowe.
=y ! podpartej. Wyjatkowo mozna je dostarczyé w Najczesciej dostarczamy przesiewacze w
Pl 1 wersji podwieszanej. Rekomendujemy bardziej wersji standardowej — por. nizej lub jako
i 1 miekkie i efektywne sprezyste utozenie na specjalnie zmodyfikowane maszyny do
il stalowych sprezynach (oprécz przesiewaczy konkretnego zastosowania.

typu RT). Na zyczenie klienta zamiast utozenia

Przyktadowy wynik pomiaru dynamicznego
zachowania sie przesiewacza przy uzyciu
kilku kanatowej aparatury — w trzech osiach,
czterech punktach i na wspdlnej osi czasu.

i
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Przyktad analizy modalnej w trakcie obliczania
dynamicznego — monitoring trajektorii punktow
konstrukcji przesiewaczy.

Montaz przesiewacza KDT 2470 — Ruda ztota
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Odgliniajace przesiewacze wstepne OHT

Sa lzejsze w poréwnaniu do HT,
przeznaczone do oczyszczania kamienia
przed kruszeniem wstepnym w ciezkich
warunkach eksploatacyjnych. Majg dwa
pokfady — gérny poktad jest rusztowy lub z
otworami i prowadnicami 80+120 mm i dla
ziarna maks. do 800 mm; dolny sitowy lub
pretowy o przepuszczalnosci 30+60 mm.

Sa przeznaczone do oczyszczania kamienia
w ciezkim warunkach eksploatacyjnych,
przy jednoczesnym wykorzystania miedzy
sitowego produktu. Przesiewacze pracujg
przy czestotliwosci f = 12,8 Hz i amplitudzie
a = (3+5) mm. Szeroko$¢ poktadu
przesiewajgcego Sz = (1+1,5) m; dtugos¢
L=(2+3) m.

oznaczenie poktad granica .
maks. X maks.  zainstalowa-
nadawa Przes'e wydajnos¢  na moc
typ szerokos¢ dtugosé liczba wania
- mm mm - mm mm t/h kW
OHT1025 1000 2500 2 630 10+300 320 75
OHT1230 1200 3000 2 700 10+300 410 7.5
OHT1325 1250 2500 2 750 20+300 460 75
OHT1430 1350 3000 2 800 20+300 500 7,5+11

Odgliniajgcy przesiewacz wstepny
OHT 1350 x 3000

Odgliniajgcy przesiewacz wstepny

PRZESIEWANIE

Odgliniajgcy przesiewacz wstepny — OHT

31



Przesiewacze wstepne HT

S3 ciezsze od OHT, ale w odréznieniu od nich do 600 mm. Dzieki swojej konstrukgcji

PRZESIEWANIE

— i M pracujg przy wymuszonej amplitudzie drgan przesiewacze poradzg sobie réwniez z
- a=3mmia=6 mm. Sg to dwupoktadowe nieréwnomiernym podawaniem. Czestotliwo$¢
przesiewacze ustawiane za kruszarkami drgan wynosi 10+15 Hz. Szeroko$¢ poktadu
wstepnymi. Zakres przesiewania wynosi przesiewajgcego Sz = (1+2) m; dtugos¢
15+200 mm o maks. wielko$ci ziarna L=(2+5)m.
oznaczenie et maks. g:za:;f; maks. | zainstalowa-
typ szerokos¢ diugos¢ liczba IECELE wania ORI fia moc
- mm mm - mm mm t/h kW
HT1030 1000 3000 2 300 10+200 200 11
HT1336 1250 3600 2 300 10+200 250 11
3 HT1240 1200 4000 2 400 15+200 300 11+14
Instalacja przesiewacza wstepnego HT1540 1500 4000 2 400 15+200 400 15+22
HT1540/2 - przesiewanie wapienia HT1845 1800 | 4500 2 550 | 15+200 | 600 18,5
HT2045 2000 4500 2 600 15+200 800 22
HT2050 2000 5000 2 600 15+200 900 30

Schemat przesiewacza wstepnego HT1540 — wariant podparty i podwieszony, system

Przesiewacz wstepny HT2045 automatycznego smarowania, pancerze HX, sita stalowe i PU

— przesiewanie spilitu, tupku, tufitu

Produkcja i eksploatacja przesiewacza wstepnego HT1540

Produkcja i requlacja przesiewacza wstepnego Eksploatacja przesiewacza wstepnego HT1540  Praca przesiewacza w trybie
HT1540 — przesiewanie paragnejsu 400 t/h potautomatycznym, zdalnie sterowanym




Przesiewacze rezonansowe RT

Sg przeznaczone do przesiewania ré6znego ustawionemu rezonansowi — z niskim poborem
typu materiatéw w procesie przesiewania energii elektrycznej. Przesiewacz zawsze
miedzyoperacyjnego, recyklujacego i koncowego  osadza sie na sprezynach gumowych. Ramiona
w zakresie 2+100 mm. Przesiewacze pracujg w przesiewajace mozna tatwo modyfikowaé¢ — od
pozycji poziomej (pochylenie 0°), dwa ramiona poktadéw podajacych, poktaddw pretowych az
przesiewajace poruszajg sie w przeciwnym po zwyczajne sita druciane, z wielko$cig oka ok.
wobec siebie kierunku, przy prostolinijnych 5+60 mm. Sa to przesiewacze z najdtuzszym
drganiach z duzymi amplitudami a = (6+12) mm podktadem przesiewajacym L = (4,7+8,7) m,
(amplituda = 2 a), niskiej czestotliwosci o szerokosci = (1+2,4) m i nieduzej wysoko$ci
f = (6+12) Hz i jednoczes$nie — dzieki maszyny V = (1,4+2,1) m.
oznaczenie poktad maks. granica maks.  zainstalowa-
przesie- L
» " . nadawa A wydajnosé na moc ;
typ szerokos¢ diugos¢ liczba wania =
Produkcja przesiewacza rezonansowego
- mm mm - mm mm t/h kW RT1047
RT1047 1000 4700 2 200 2+100 150 75
RT1057 1000 5700 2 200 2+100 180 75
RT1347 1300 4700 2 200 2+100 200 75
RT1357 1300 5700 2 200 2+100 240 75
RT1367 1300 6700 2 200 2+100 280 75
RT1387 1300 8700 2 200 2+100 360 11
RT1647 1600 4700 2 250 2+100 270 11
RT1657 1600 5700 2 250 2+100 290 15
RT1667 1600 6700 2 250 2+100 340 15
RT1677 1600 7700 2 250 2+100 390 2x11
RT1687 1600 8700 2 250 2+100 450 2x11
RT1847 1800 4700 2 250 2+200 270 11
RT1857 1800 | 5700 2 250 | 2+200 | 330 15 : S A
RT1867 | 1800 | 6700 2 250 | 2:200 | 380 15 = —— g ARl
RT1877 1800 7700 2 250 2+200 440 2x11 :
RT2037 2000 3700 2 250 2+200 240 1
RT2047 2000 4700 2 250 2+100 300 1
RT2057 2000 5700 2 250 2+100 360 15
RT2060 2000 6000 2 250 2+100 380 2x14
RT2067 2000 6700 2 250 2+100 430 15
RT2077 2000 7700 2 250 2+100 490 2x11
RT2087 2000 8700 2 250 2+100 560 2x11
RT2479 2400 7900 2 300 2+200 600 215 Produkcja przesiewacza RT1047 do recyklingu

szkta

0

Produkcja przesiewacza RT2057 do recyklingu szkta Produkcja przesiewacza rezonansowego
RT1847




Przesiewacze dynamiczne o ruchu
kolowym KDT

PRZESIEWANIE

Przesiewacze sg przeznaczone do pracy W niektérych przypadkach wymagane sag
na mokro i sucho, do réznych rodzajéw ciezsze wersje przesiewaczy — oznaczone
materiatéw, do przesiewania drugiego stopnia i symbolem KDTT, a dla duzych zespotéw
koncowego, z sitami o wielkosci oka 1+80 mm. (dtugosc¢ poktadu 7 m i wiecej) dostepny
Przesiewacz jest wyposazony w opancerzony jest wariant o dwéch napedach — oznaczony

zasyp i wysyp (dla niektérych wariantéw wysyp symbolem KDT2N.
nie jest wymagany) oraz gumowga uszczelke.

Amplituda 2a = 5+12 mm; napinane sita:
CEUEIE D) iebecrd maks. granif:a maks. | zainstalowa-
przesie- L
typ szerokos¢ dtugos¢ liczba T2 wania TR fia moc
- mm mm - mm mm t/h kW
KDT 1640/3Fe KDT1640 1600 4000 2-4 200 2+100 | 160-230 7,5-18,5
KDT1650 1600 5000 2-4 200 2+100 | 210-280 11-18,5
KDT2050 2000 5000 2-4 220 2+130 | 340-450 15-22
KDT2060 2000 6000 3-4 220 2+130 | 390-550 22-30
KDT2460 2400 6000 2-3 250 2+150 | 505-670 22-30
KDT2470 2400 7000 2-3 250 2+150 | 580-770 30
KDT2N2470 2400 7000 3 250 2+150 | 540-770 | 2x22-30

-
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Obliczenia przesiewaczy KDT — analiza Obliczenia przesiewaczy KDT — modalna
wytrzymatosciowa metodg elementéow analiza czestotliwosci

koncowych

Potruchoma konstrukcja stalowa Przesiewacz KDT2N2470/3Fe z dwoma Przesiewacz KDT 2470/2Fe — przesiewanie
z przesiewaczem KDT1650/4Fe napedami rudy zfota
— przesiewanie zZuzla




Przesiewacze dynamiczne o ruchu
kolowym KDT

Przesiewacze dostepne sg z liczbg
poktaddéw od 2 do 4, z poprzecznym
napinaniem sit za pomoca systemu A-falc
(sita Fe i PU) i w wersji modutowej dla
PU, DUO i sit gumowych typu WS85

i Clip-Teck. Przesiewacze pracujg przy
czestotliwosci drgan f= 12,5 do 16,7 Hz.
Amplitudy drgan a = 3 mm (dla sit PU);

a = 4+6 mm (sita Fe).

Przesiewacze sg dostepne w wymiarach:
szeroko$¢ Sz = (1,6+2,4) m i dlugos¢

L = (4+7) m oraz z wyposazeniem
dodatkowym:

N =

3.

Stacjonarne ostony przeciwpytowe

Stacjonarny natrysk

Pétruchomej konstrukcje stalowe

wiacznie z podestami, mobilnymi zsypami

wylotowymi, schodami, podstawg pod

silnik el. napedu i rur wylotowych dla

poszczegdlnych frakgcji. Pétruchoma

stalowa konstrukcja stalowa jest dostepna

w dwéch wariantach — por. rys.:

a) Dawna masywna konstrukcja

b) Nowoczesna optymalizowana nowa
konstrukcja

Wariant 1 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT

3040
—

2819 4710

Przyktad pétruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT

Wariant 2 konstrukcji stalowej dla przesiewaczy KDT

PRZESIEWANIE

KDT1650/3Fe

KDT1650/3Fe

Przyktad pétruchomej konstrukcji stalowej pod przesiewacz typu KDT z dolnym zsypem

wydobywanego zwiru
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Przesiewacze dynamiczne o ruchu
eliptycznym EDT

PRZESI EWA N I E Sa to lekkie przesiewacze dostepne w kilku wariantach:
i 1. EDTiEDTN — otwarty przesiewacz 2. EDT2N...K - zamkniety przesiewacz
B z jednym napedem z podwojnym napedem
2. EDT2N - otwarty przesiewacz 5. EDT2N...K-st.°C — zamkniety przesiewacz
z podwojnym napedem z podwojnym napedem do przesiewania
3. EDT...K - zamkniety przesiewacz przy wyzszej temperaturze

z jednym napedem

. AN ‘- : ‘- ! L EER el maks. granit_:a maks.  zainstalowana
Przesue_wacz ED7_'2N21_60'/2I_:’U umieszczony na . » . nadawa | Przesies wydajnosé moc
pontonie — przesiewanie Zwiru wydobywanego oznaczenie szeroko$¢ diugos¢ liczba wania
z dna morza, praca na mokro wersja 3) mm mm : mm mm th KW

EDT0510 500 1000 1-2 100 2+70 15 0,55-1,1
EDT0820 800 2000 1-3 130 2+70 45 1,5-2,5
EDT1020 1000 2000 1-3 150 2+90 60 1,5-2,2
EDT1030 1000 3000 2 150 2+90 90 4,5-6,8
EDT1230 1200 3000 1-3 150 2+90 110 4-6,8
EDT1530 1500 3000 1-3 200 2+120 135 4-55
EDT1630 1600 3000 1-3 200 2+120 145 4-55
EDT1640 1600 4000 2 200 2+120 190 7,5
EDT1840 1800 4000 1-3 200 2+120 210 5,5-7,5
EDT2040 2000 4000 1-3 200 2+150 240 5,5-11
EDT2050 2000 5000 2 200 2+150 240 1
przesiewacze z elektrycznie podgrzewanymi sitami naped ogrzewanie
. : EDT-E1230 1200 3000 1-2 150 2+90 110 4-5,5 | 30-63
. : 1‘4 k" — EDT-E1530 1500 3000 2 200 2+120 135 55 63
Regulacja przesiewacza EDT2N2160/2PU
w zaktadzie

EDT2N1430/2FeK — dozowane przesiewanie EDT2N1430/2FeK — przesiewanie wapna EDT2N1240/2Fe
wapienia do piecow szachtowych
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Przesiewacze dynamiczne o ruchu
eliptycznym EDT

Przesiewacze sg przeznaczone do przesiewania Obudowa przesiewaczy zamknietych jest

drugiego stopnia i koncowego. Najczesciej integralng cze$cig maszyny. Jest modutowa
stosuje sie przesiewacze dwu sitowe, w (z modutem 500 mm) i z otworem do podtgczenia
wyjatkowych przypadkach trzy sitowe. systemu odsysania. Zasyp jest wyposazony w
Dostepne sa w wersji podpartej — na zyczenie kotnierz w celu przykrecenia a kotnierz wylotowy

i podwieszane. Kat nachylenia od 0° (jednostki z w celu uszczelnienia przez doci$niecie.
podwéjnym napedem) do 20° (maszyny z jednym ) ) )
napedem). Mozna réwniez stosowac do nich W przypadku przesiewaczy do przesiewania
standardowe napinane sita stalowe napinane cieptych surowcow obudowa jest zastapiona
wzdtuznie (do ok. 1 m szerokosci i 2 m diugosci), ~ ©0stona ciepina.

cho¢ zwykle stosuje sie napinanie poprzeczne.

Mozna takze zainstalowa¢ modutowe sita PU. U wszystkich maszyn EDT jednostka napedowa

jest rozwigzana w taki sposéb, aby umozliwi¢
przesuwanie po skrzyni i optymalizacje
wydajnosci przesiewania.

TP AEER e el maks. 3:::;?:_ maks.  zainstalo-
oznaczenie szerokos¢ dtugoscé teTupreara- liczba padine wania IR CE Regulacja przesiewacza EDTN1030/2FeK
w zaktadzie
wersja 3) mm mm °C - mm mm t/h kW
EDT2N1030/2 1000 3000 - 2 150 | 2+90 90 2x4,5
EDT2N1240/2Fe 1200 | 4000 - 2 120 | 2+120 | 200 2x7,5
EDT2N2050/2 2000 5000 - 2 200 | 2+150 | 240 2x11
EDT2N2160/2PU | 2100 6000 - 2 200 | 2+120 | 400 2x11
przesiewacze zamkniete do zapylonego srodowiska pracy, obudowa jest czesciag maszyny
EDT2N1430/2FeK | 1400 3000 - 2 200 | 2+120 | 200 2x6,8
EDT1230/1FeK 1200 3000 - 1 150 | 2+120 180 1x6,8
przesiewacze zamkniete do zapylonego i cieptego srodowiska pracy, obudowa jest czescig maszyny
EDT2N1030/2FeK | 1000 | 3000 | 150 | 2 | 300 | 2+63 | 225 | 2x76

. :‘-_-_---.- x Lic

Przesiewacz EDTN1230/1FeK — przesiewania
wapienia

AP EEPEIREY
FY T

PC-model 3D przesiewacza EDT2N1240\Fe Finalny montaz przesiewacza EDT2N1030/2F-
150°C w zaktadzie. Przesiewanie zuzlu
dla 150°C i przed kruszeniem koncowym
w kruszarce DVR.
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