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PSP Engineering

O nas

Od pojedynczej maszyny do kompletnej linii.
PSP Engineering dostarcza maszyny, urzadzenia,
linie technologiczne i realizuje projekty
inwestycyjne w zakresie produkcji cementu i
wapna, przetwarzania rud metali, kamienia
ciosanego, piasku, zwiru, wegla i innych
materiatow, a takze stosowania wybranych
technologii w energetyce i przemysle
chemicznym od ponad 70 lat.

Znajomo$¢ know-how procesu oraz
kompleksowe ustugi w ramach projektow ,,pod
klucz”, w tym ustugi inzynieryjne, zarzadzanie
projektami, transport mi¢dzynarodowy, pomoc
podczas instalacji i uruchomienia, serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny, sprawiaja, ze PSP
Engineering jest partnerem, ktory dysponuje
wiedza, profesjonalizmem, do§wiadczeniem
popartym licznymi referencjami w zakresie
realizacji projektow typu ,,greenfield” i
,orownfield” w kraju i na §wiecie.

We wszystkich aspektach technicznych i
biznesowych oraz dzigki zdolno$ci do sprostania
wyzwaniom technologicznym PSP Engineering
jest kompetentnym i niezawodnym partnerem
biznesowym rozwijajacym dlugoterminowe
relacje z klientami.

Inzynieria

Dzigki profesjonalnie przygotowanym projektom
,,na miar¢” firma PSP Engineering maksymalizuje
warto$¢ projektu i minimalizuje wymagang moc
przerobowg oraz koszty inwestycyjne i operacyjne.
Glownym zatozeniem jest odpowiedni,
kompleksowy projekt technologiczny,
uwzgledniajacy specyficzne wlasciwosci
obrabianych materialow i pozadang jakos¢ produktu
koncowego.

PSP Engineering wykorzystuje zaawansowane
oprogramowanie do projektowania (CAD), metody
obliczeniowe (FEM) i testowe (CAT) w celu
poprawy parametréw takich jak wydajnos¢,
niezawodno$¢ i bezpieczenstwo, a takze
zmniejszenia kosztow operacyjnych. Produkty PSP
spetniajag wymogi odpowiednich norm EN.

Obstuga posprzedazowa

Dziat serwisu i czgsci oferuje czesci zamienne, serwis i
wsparcie posprzedazowe. Dziat technologiczny jest
gotowy sprosta¢ wyzwaniom zwigzanym z problemami
klientow. Aktywne podejscie, wiedza, doswiadczenie i
pozytywne nastawienie naszych projektantow,
technologdw, specjalistow technicznych i przetozonych
pomagaja w rozwiazaniu kazdego

problemu.

PSP Engineering dostarcza oryginalne czesci
zamienne zgodnie z istniejagca dokumentacjg w
podanych tolerancjach, wykorzystujac najnowsze
technologie kontroli procesow produkcyjnych.

Pomoc technologiczna w
zaKkresie systemow mielenia

W przypadku, gdy mtynownia nie dziata
prawidlowo, firma PSP Engineering oferuje
wsparcie technologiczne. Obejmuje ono
inspekcje na miejscu, w tym ogledziny mtyna i
pomiary danych roboczych mtynowni.
Nastepnie nasi specjali§ci analizuja aktualne
dane operacyjne. Efektem koncowym jest
dokument, tzw. ,,Raport koncowy”, ktoéry
zawiera oceng sytuacji, proponowane
rozwigzanie i konkretne zalecenia, prowadzace
do zwigkszenia wydajnosci lub zmniejszenia
zuzycia energii.

Po dostarczeniu odpowiedniej ilo§ci materiatu
firma PSP Engineering jest w stanie

przeprowadzi¢ symulacje procesu

rozdrabniania na wlasnej linii pilotazowe;.
Nastepnie mozna roéwniez oceni¢ uzyskane
reprezentatywne dane procesowe 1 sprawdzi¢
parametry  techniczne prébek w  naszym
laboratorium. Laboratorium jest wyposazone w
urzadzenia do okreslania wtasciwosci chemicznych
i fizycznych materiatéw, m.in. laser typu CILAS.
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Wertykalny miyn misowo-rolkowy KTM

Informacje podstawowe

Wertykalny mtyn misowo-rolkowy KTM znajduje
zastosowanie jako narzedzie do mielenia surowcow w
wielu galeziach przemystu, gdzie technologia wymaga
drobnego produktu koncowego.

Do materiatow, ktore nadajg si¢ do mielenia w mtynie KTM,
nalezy:

- wapno, wapien, dolomit

- 7uzel, surowiec cementowy

- szklo

- glina, bentonit

- wegiel, antracyt, koks, koks naftowy i inne paliwa

- oraz inne mineraly o twardos$ci do 8 stopnia Mohse’a

Jednym z wariantow mityna KTM jest typ KTMU,
ktorego konstrukcja pozwala na rozdrabnianie
materiatdw wybuchowych oraz materialow z ryzykiem
pozaru 1 wybuchu.

Glowne cechy

- Hydropneumatyczny docisk kot zarnowych umozliwia szybka zmiang sity dociskowej
kot zarnowych za pomocg zmiany cis$nienia oleju w obiegu hydropneumatycznym.

- Natychmiastowa zmiana i ptynna regulacja rozdrobnienia produktu koncowego.

- Proces mielenia jest kontrolowany przez automatyczny system sterowania.

- Mlyn i separator tworzg niezawodng calo$¢. Nie ma zewnetrznego obiegu grysu z
sortownika z powrotem do mtyna.

- Mozliwo$¢ intensywnego suszenia materialu o wysokiej wilgotnosci.

- Szybka wymiana ptaszczy kot zarnowych oraz segmentéw mielacych misy bez
demontazu misy mielgcej i separatora.

- Proste prace budowlane niezbgdne do zakotwienia maszyny.

- Niskie jednostkowe zuzycie energii na ton¢ mielonego materiahu.

- Nizsze koszty konserwacji.




Dane podstawowe

Wertykalne mtyny misowo-rolkowe

(kW] (kW] [t/h] [t/h]
KTM 400 11 18,5 0,1 0,8
KTM 800 37 55 2 5
KTM 1000 55 90 4 8
KTM 1200 90 132 6 12
KTM 1400 132 200 9 18
KTM 1600 200 315 12 24
KTM 1800 315 400 20 38
KTM 2000 400 500 29 50
KTM 2200 500 630 39 64
KTM 2400 630 800 49 78
KTM 2600 800 900 62 98
KTM 2800 900 1100 83 133
KTM 3000 1000 1450 101 172
KTM 3400 1450 1900 125 224

Weglowy wertykalny mtyn misowo-rolkowy

(kw] (kw] [t/h] [t/h]
KTMU 1000 45 75 2 4
KTMU 1200 75 110 g 7
KTMU 1400 110 160 4 10
KTMU 1600 160 250 6 14
KTMU 1800 250 355 9 19
KTMU 2000 355 450 14 28
KTMU 2200 450 560 18 37
KTMU 2400 500 630 24 47
KTMU 2600 630 800 31 59
KTMU 2800 800 1000 42 81




Zasada dzialania

Materiat wejsciowy jest podawany za pomoca wsypu lub slimaka na $rodek obracajacej si¢
misy mielacej. Misa mielgca jest osadzona na przektadni napgdzanej silnikiem elektrycznym
lub na wewngetrznym tozysku mtyna przytwierdzonym w jego dolnej czesci.

Za pomocg docisku hydropneumatycznego materiat jest wpychany pomiedzy stozkowe kota
zarnowe. Material przesuwa si¢ od $rodka misy mielgcej pod kota zarnowe, gdzie jest
mielony, a nastepnie wpada w pier§cien spigtrzajacy w obwodzie.

Tu jest porywany przez strumien powietrza, zasysany z dna mtyna poprzez topatkowy
pierscien rozprowadzajacy w gore do separatora.

Drobny produkt gotowy, ktory przechodzi przez wirnik separatora, jest nastgpnie
odprowadzany w strumieniu powietrza do cyklonu lub filtra w celu oddzielenia, przy czym
grubsza frakcja jest zawracana z powrotem do misy mielgce;.

Mtiyn pracuje w obwodzie z wentylatorem i separatorem cyklonowym,

z filtrem przeciwpylowym lub filtrem procesowym. Obwod ten jest zamknigty lub otwarty.
Caty obwdd dziata w podcisnieniu, wiec jest wolny od kurzu.

Projektowanie

Przy konstrukcji mlynéw wertykalnych wykorzystywane jest oprogramowanie
konstrukcyjne 3D i obliczeniowa metoda elementéw skonczonych.

Zatizeni 2z - doraz
Redukovana napeti EMH (MPa)

Mlyn KTM2300 - kyvadlo - Suta, 1/2013

Ochrona przed zuzyciem czes$ci roboczych miyna

Przy projektowaniu mtyna do rozdrabniania materialow
sciernych duza wage przywiazuje si¢ do wewnetrznych czesci
roboczych mtyna i separatora:

- Plaszcze kot zarnowych oraz segmenty mielace sa
odlane ze specjalnego materiatu lub wyposazone w
napawang twardg powloke odporng na $cieranie.

- Pancerz komory mielenia jest chroniony za
pomocg warstwy odpornej na §cieranie lub
napawanej twardej powtoki odpornej na
Scieranie.

- Wirnik separatora, topatki stojana separatora i inne
odsloniete czesci sa wykonane z materiatu
odpornego na Scieranie lub sg wyposazone w
napawang twarda powloke lub powloke odporng na
Scieranie.




Rekonstrukcja

Rekonstrukcja wyprodukowanych wezesniej miynow
wertykalnych 1 instalacja separatora o duzej wydajnosci
pozwala na zwigkszenie wydajnosci mielenia o 10-40%
przy zachowaniu istniejgcej ziarnistosci koncowej i bez
konieczno$ci modyfikowania parametrow
technologicznych w obiegu miyna.




Weglowy wertykalny mtyn misowo-rolkowy KTMU

Mtyn weglowy KTMU znajduje zastosowanie przede wszystkim przy mieleniu wegla w
ramach przygotowan do spalania. Tego rodzaju mtyn moze pracowa¢ w warunkach
podcisnienia (standard) lub nadci$nienia.

W przypadku mielenia wegla 1 innych materialéw wybuchowych nalezy przestrzegac

zasad bezpieczenstwa pracy:

Eksplozja moze wystgpi¢ w nastgpujacych warunkach:
1. Rozproszony pyl weglowy o odpowiednim stezeniu w atmosferze,
2. Przekroczona zawarto$¢ O2 dla konkretnego paliwa w danej atmosfc
3. Zrodto zaptonu.

W mtynowniach weglowych nie mozna unikna¢ ryzyka eksplozji w

przypadku kilku awarii jednocze$nie lub zastosowania gazow o

wysokiej zawartosci O2!

AKTYWNE srodki w celu uniknigcia niebezpieczenstwa wybuchu

- Zastosowanie gazu z linii pieca o niskiej zawartosci O2 jako
medium suszacego i no$nikowego.

- Thumienie wybuchu w zarodku za pomocg urzadzenia ochronnego F

- System inertyzacji CO2 w celu wyparcia zawartosci O2 z
obszaru tlacego si¢ tozyska.

- Monitorowanie krytycznych ilo$ci standw niebezpiecznych
réwniez wtedy, gdy mtynownia nie pracuje.

- Podfaczanie wybranych maszyn do awaryjnego zrodta zasilania.

- System gasniczy.

- System czyszczenia za pomocg odkurzacza centralnego.

PASYWNE s$rodki w celu uniknigcia niebezpieczenstwa wybuchu
- Kalibracja urzadzenia pod katem mozliwego cisnienia wybuchu.

CE|¢€x) N3-Dcb175°C

Systemy HRD w celu tltumienia wybuchu

Urzadzenie ochronne HRD to technologia charakteryzujaca si¢ niezwykle szybkim
wprowadzeniem $rodka gasniczego do chronionego urzadzenia. Ttumienie wybuchu przez
system HRD nie powoduje przenikania ptomienia ani innego materiatu do otoczenia, co w
maksymalnym stopniu zwigksza bezpieczenstwo w danym $rodowisku.

60 ms
0,2-0,4 bar

40 ms
0,1-0,25 bar

5-35ms
0,03-0,15 bar

CZAS:
CISNIENIE:

Dystrybucja sprezonego powietrza, gazu obojetnego CO2 i innych mediow



System centralnego odkurzania

Silos do
przechowywania zmielonego paliwa, w tym klapy bezpieczenstwa

Dozowanie zmielonego paliwa do palnika pieca obrotowego




Produkcja miyna KTM 3400 - Kazachstan




Produkcja innych typow mitynow
Mtyn KTM 1000 bez separatora

_Ljrir *
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Kompletne
koto zarnowe  z
wahadtem (KTM
1900)



KTM 400 — Polska

Czechy

Referencje
KTM 400 —

KTM 1000 — Wiochy

KTM 800 — Polska




KTM 1200 — Rosja KTM 1400 — Stowenia

KTM 1400 — Czechy KTM 1600 — Litwa




KTM 1800 — Chorwacja

KTM 1800 — Wegry

2 x KTM 2300 — Turcja

KTM 1900 — Polska




Miyny weglowe
KTMU 1200 — Litwa KTMU 1200 — Turcja
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Informacje podstawowe

Horyzontalny mlyn walcowy PREMILL

Horyzontalny mtyn walcowy PREMILL
znajduje zastosowanie przede wszystkim

przy mieleniu materiatdw na bazie

krzemionki.
Ze wzgledu na niskie zuzycie energii

mozna go stosowac¢ do wstepnego

rozdrabniania materialow przed mtynem
rurowym.

Zazwyczaj s to nastepujace materiaty:

Mtiyn dziala samodzielnie w linii prostej lub w obiegu z odpowiednim separatorem

material ceramiczny
surowiec cementowy

zuzel

piasek kwarcowy

szklo

wapno, wapien
oraz inne materialy o twardos$ci do 8 stopnia Mohse’a

(separator powietrza lub wibracyjny).

Ze wzgledu na stosunkowo niskie ci$nienia kot zarnowych w trakcie mielenia powstaja

ptatki, ktore jednak nie sg na tyle twarde, aby konieczne byto zastosowanie desaglomeratora

przed sortowaniem materiatu.

Glowne cechy

Niewielka przestrzen niezbgdna do instalacji
Nizsze koszty inwestycyjne w porownaniu z klasycznymi urzadzeniami o podobnej mocy

przerobowe;j
Niskie jednostkowe zuzycie energii na ton¢ mielonego materiatu

Latwa instalacja
Powierzchnie mielace walca i kot zarnowych sa wykonane z wysokiej jako$ci materiatu

odpornego na $cieranie

Wysoki wspotczynnik redukcyjny — przy jednym przejsciu nawet ~ 20

Dane podstawowe

materiat — wapien

material — klinkier

[t/h] [t/h] (kW] [t/h] [t/h] (kW]
PM 370 2,5 2 15 PM 370 2 2 15
PM 600 10 + 40 10 45+75 PM 600 6+10 6 45+ 75
PM 800 20 + 60 25 110 + 160 PM 800 14 + 40 16 110 + 160
PM 1000 40+ 110 40 160 + 250 PM 1000 27 +70 27 160 + 250
PM 1200 80 + 160 80 320 + 400 PM 1200 52+105 52 320+ 400
PM 1400 130 + 230 130 400 + 550 PM 1400 85 + 150 85 400 + 550




Zasada dzialania

Premill to urzadzenie mielace, ktore dziata na
zasadzie mielenia materiatu pomiedzy
nieruchomym walcem centralnym a trzema
kotami zarnowymi. Walec centralny jest
nape¢dzany za pomocg gtownego napedu, a
pierwsze koto zarnowe moze mie¢ naped w
postaci dwoch elektrycznych przektadni lub
moze by¢ bez napgdu. Ruch obrotowy
pozostatych dwoch kot zarnowych jest
spowodowany przez tarcie materiatu pomigdzy
walcem centralnym 1 tymi kotami zarnowymi.
Docisk kot zarnowych do walca centralnego
jest generowany za pomocg cylindrow
hydraulicznych.

Materiat jest transportowany do leja
zasypowego, ktory znajduje sie w gornej czgsci
mtyna. Z leja zasypowego materiat jest
odbierany przez walec centralny i przenoszony
do przestrzeni pierwszej szczeliny miedzy
obracajacym si¢ walcem centralnym i
pierwszym koltem zarnowym.

Wysoko$¢ warstwy materiatu jest kontrolowana przez ustawienie zasuwy. Za pomoca
pierwszego kota zarnowego przy zachowaniu nizszego ci$nienia mielenia material jest
rownomiernie rozktadany na catej szeroko$ci walca centralnego, formowany i czgsciowo
wstepnie mielony. Nastgpnie po opuszczeniu tego obszaru jest zwalniany. Luzny i
przegrupowany material przechodzi do drugiej szczeliny migdzy walcem centralnym i
drugim kotem zarnowym. Na tym etapie koto zarnowe dziala na materiat za pomoca
$redniego cisnienia mielgcego, dochodzi do drugiej fazy mielenia i rozdrabniania ziaren
materiatu, a nastepnie materiat jest przekazany do dalszej obrobki. Na etapie trzeciej
szczeliny materiat po intensywnej obrobce wstepnej jest poddawany dziataniu najwyzszego
ci$nienia podczas mielenia koncowego. Poszczegolne poziomy cisnienia na kotach
zarnowych mozna dostosowywacé, by uzyska¢ optymalng wydajno$¢ maszyny. Zmielony
material wypada z dolnej cze$ci mtyna — lejem do urzadzenia transportowego.




Projektowanie

Przy konstrukcji miynow
horyzontalnych wykorzystywane
jest oprogramowanie konstrukcyjne
3D i obliczeniowa metoda
elementéw skonczonych.

Ochrona przed zuzyciem czesci roboczych mtyna

Przy projektowaniu mtyna do rozdrabniania materiatéw $ciernych duza wage
przywigzuje si¢ do wewnetrznych czgsci roboczych miyna:

- Plaszcze kot zarnowych sg odlane ze specjalnego materiatu lub wyposazone w
specjalng napawang twarda powloke.

- Pancerz wewnetrznych czes$ci mtyna jest wyposazony w warstwy odporne na
$cieranie lub specjalne napawane twarde powtoki.




Referencje

PM 800 — Rosja PM 800 — Rosja

PM 1400 — Czechy




Miyn kulowy BM

Informacje podstawowe

-

Mtyn kulowy ma zastosowanie gtownie przy: l /

- mieleniu r6znych suchych
materialow takich jak surowiec
cementowy, klinkier, zuzel,
wapno, materiaty ceramiczne 1
paliwa state,

- mieleniu na mokro, jezeli
po6zniejsza technologia wymaga
materiatu w postaci osadu. Chodzi
o obrobke rud do technologii
flotacji lub przygotowania osadu
wapiennego do mokrego
odsiarczania spalin w energetyce 1
przemysle chemicznym.

Gléwne cechy

- Mozliwo$¢ mielenia materialu o bardzo duzym rozdrobnieniu
- Optymalny ksztalt ziarna produktu

- Latwa kontrola procesu

- Wysoka wydajno$¢

- Solidna konstrukcja

- Bardzo niskie koszty utrzymania

- Stosunkowo prosta i fatwa obsluga

Podzial
Miyny kulowe dzieli si¢ ze wzgledu na rozne cechy:
1. wedtug ich zastosowania w obiegu
a. mechaniczne
b. pneumatyczne
2. wedlug ich ustawienia
a. natozyskach czopowych
b. na tozyskach segmentowanych
c. natozyskach tocznych
3. wedhlug drugiego napedu
a. naped tagczony

b. naped centralny
c. naped glowny




Dane podstawowe
Seria cementowych mlyndw dwukomorowych

[m] [m] [min) fkw) [t/h] Konstrukcja mtynow: montaz na
3,4 11,0 17,2 1600 45 .

36 15 167 e = tozyskach segmentowych, naped
38 12,0 16,3 2300 65 taczony z przektadnia DMG2.
cafy 12,5 ) 23100 i Badany produkt: cement

4.2 13,0 15,5 3200 90 landoki 42.5. tozdrobnieni
N 0 i 3800 105 portlandzki 42,5, rozdrobnienie
46 14,5 14,8 4400 125 3200-3300 Blaine

48 15,0 14,5 5 000 145

5,0 15,5 14,2 5700 165

52 16,0 13,9 6 500 185

5,4 17,0 13,6 7 500 215

Seria mtynéw surowcowych z komora suszaca

Konstrukcja mtynow:

[m] [m] [m] [min™] kW] [t/h] . tozvskach
3,6 11,0 2,0 16,7 1600 70 montaz na tozyskac
3,8 11,5 2,0 16,3 1900 85 segmentowych,
4,0 12,5 2,5 15,9 2200 100 .
4,2 13,0 2,5 155 2 600 120 zintegrowany naped )
44 135 2.5 15,1 3100 140 obwodowy z przektadnia
4.6 14,5 3,0 14,8 3600 165 DMG2.
4.8 15,0 3,0 145 4200 190
5,0 15,5 3,0 14,2 4800 220
5,2 16,0 3,0 13,9 5400 250
54 16,5 3,0 13,6 6 200 285
5,6 17,0 3,0 13.4 7 000 320
Zasada
dzialania

1. Miyn kulowy mechaniczny
W przypadku tego miyna materiat jest odprowadzany mechanicznie przez skrzynke
wylotowg. Material jest zazwyczaj dalej transportowany za pomoca podnos$nika kubetkowego
do dynamicznego separatora VTP, ktory wraz z mtynem tworzy
mechaniczng mlynowni¢ kulowa. '
Miynownia tego typu jest idealna do
mielenia stosunkowo suchych
materiatow do bardzo wysokiego
stopnia rozdrobnienia.
Sam mtyn moze by¢ wyposazony we
wstepng komore suszaca. Pierwsza
komora wyposazona jest w pancerz
Wwynoszacy o wysokim stopniu
rozdrobnienia przy uzyciu wigkszych kuli.
Druga komora wyposazona jest w
klasyfikacyjne opancerzenie z
zastosowaniem matych kul do
drobniejszego mielenia.
Przegroda jest wyposazona w
regulowany przeptyw materialu w celu
optymalnego wypehienia obu komor
materialem.
Materiat z drugiej komory przez $ciang
wylotowg jest przekazywany do obiegu
separatora.




W przypadku mielenia materiatlow o wyzszej temperaturze woda jest wtryskiwana do I lub 11
komory lub do obu komér mtyna. W celu zwigkszenia wydajno$ci mielenia i zmniejszenia
jednostkowego zuzycia mozna zastosowac horyzontalny mtyn walcowy Premill. Jezeli obwod
mielgcy jest wyposazony w taki miyn horyzontalny, mtyny tego typu uznaje si¢ za
jednokomorowe z pancerzem klasyfikacyjnym, tj. bez przegrody.

2. Miyn kulowy pneumatyczny
W przypadku tego miyna materiat jest odprowadzany za pomocg strumienia powietrza.
Material jest nastepnie przenoszony do dynamicznego separatora LTR, ktory wraz z mtynem
tworzy pneumatyczng mtynowni¢ kulowa. Mlyn pneumatyczny ma tylko jedng komore
mielacg z mozliwos$cia dodania wstepnej komory suszacej. Material podawany do miyna jest
mielony i pneumatycznie przenoszony do wysoce wydajnego separatora dynamicznego.
Gotowy produkt jest przechwytywany do cyklonéw lub filtra.
Mtiyn pneumatyczny ma zastosowanie przy mieleniu i suszeniu bardzo wilgotnych
materialow. Suszenie odbywa si¢ dzieki zastosowaniu duzych ilo$ci gazéw suszacych o
wysokich temperaturach, przeptywajacych przez komore suszenia, mtyn i separator.
Zaletami mtynéw pneumatycznych sg proste rozwigzania techniczne i ich niezawodno$¢.
Miynownie pneumatyczne sg rowniez przeznaczone do mielenia wegla 1 petrokoksu w
polaczeniu z bardzo wydajnym LTR-U o odpornosci na ci$nienie do 3,5 bara i klapami
bezpieczenstwa.

Referencje
BM 4,2 x 13,5 m — Hiszpania

[ ™.

BM 5,2 x 13,5 m — Mali







Miyn kulowy BM do mielenia na mokro

Informacje podstawowe

Mtiyn kulowy do mielenia na mokro jest
stosowany do technologii wymagajacych
materialu w formie osadu.

Chodzi o obrobke rud do technologii
flotacji lub przygotowania osadu
wapiennego do mokrego odsiarczania
spalin w energetyce i przemysle
chemicznym.

Mtynownie kulowe do mielenia na mokro
oferuja tatwa kontrolg i bardzo skuteczng
metode rozdrabniania. Sktadajg si¢ z
mtyna kulowego i baterii hydrocyklonow
podiaczonych do obwodu.

Gléwne cechy

- Wysoka wydajno$¢

- Niskie zuzycie energii (0 20% bardziej skuteczne niz w przypadku mielenia na sucho)
- Nizsze koszty konserwacji

- Latwa kontrola procesu

- Sprawdzona technologia

Zasada dzialania

Przetworzony materiat jest podawany do mtyna za pomoca podajnika tasmowego. Czysta
woda jest dodawana w stalym stosunku do ilo$ci podawanego materialu. Pozostalo$ci metalu
lub sferyczne zanieczyszczenia sa oddzielane od osadu za pomoca sita Trommel na wylocie
mtyna. Zmielona zawiesina wylotowa przeptywa grawitacyjnie do zbiornika osadu, gdzie jest
dalej rozcienczana. Zawiesina jest przekazywana do hydrocyklonu za pomoca pompy.
Odseparowana nadsitna frakcja powraca do wsypu wlotowego mtyna, a odseparowany
przemiat (produkt) trafia do zbiornikow magazynowych. W niektérych przypadkach w

obwodach mielenia na mokro stosuje si¢ rozdzielacz przeptywu (flow diverter).



Referencje
BM 3,6 x 10 m — Czechy

BM 3,6 x 5,7 m — Liberia




Informacje podstawowe

Separator powietrza PRESEP typu VTP jest
stosowany jako agregat sortujacy w
mechanicznych obiegach mielgcych i na
liniach sortujacych.

Jest produkowany w wielu wariantach, ktére roznig
si¢ w zaleznosci od zastosowania i sortowanego
materiatu, zwlaszcza:

Separator powietrza PRESEP VTP

['7““ il

I Wﬂmu i

w branzy materiatow budowlanych
(klinkier, wapien, wapno, zuzel

itp.),

w przemysle ceramicznym (piaski, gliny,
wypekiacze, mineraty, materialy Scierne),
w przemysle chemicznym (produkty
chemiczne, proszki syntetyczne, rudy).

Po weryfikacji moze by¢ stosowany rowniez w innych branzach.

Glowne cechy

Wysoka wydajnos¢ i precyzja sortowania

Krzywa Trompa z bypassem ponizej 10% 1 wysokim nachyleniem zapewnia
duza produktywnos¢ 1 wydajnos¢ sortowania

Oszczednos¢ energii mtyna w zaleznosci od stopnia rozdrobnienia nawet do 40%
Kompaktowa konstrukcja zapewnia nizszg wage i mniejszg przestrzen niezbgdng do instalacji
Niewielkie wymagania pod wzgledem konserwacji

Separator nadaje si¢ zarowno do materiatow o mniejszej $cieralnos$ci, jak i do
materialow o wigkszej Scieralno$ci, poniewaz czes$ci narazone na zuzycie sg
chronione przed §cieraniem i mozna je tatwo wymienic.

Sortowany material mozna skutecznie suszy¢ lub chtodzi¢

Sortowanie w szerokim zakresie ziarnisto$ci od 2 do 300 um

Konfiguracja ziarnisto$ci podczas pracy

Ulepszony sktad granulometryczny surowca

Y
L




Dane podstawowe

[t/h] [m*/h] [kw] [t/h] [t/h]
VTP 500 7,7 4300 7,5 3,1 4.1
VTP 600 10,5 5900 11 4,3 5,5
VTP 700 15,2 8400 11 6,2 8
VTP 800 21 11 600 15 8,5 11
VTP 950 27 15 000 18,5 11 14,5
VTP 1100 39 21700 30 16 20,5
VTP 1300 58 32100 37 24 31
VTP 1500 76 42 200 45 31 40
VTP 1650 96 53 000 55 39 50
VTP 1800 117 64 800 75 47 61
VTP 1950 140 77 900 90 57 74
VTP 2100 166 91 900 110 67 87
VTP 2250 194 107 600 132 79 102
VTP 2400 224 124 300 160 90 117
VTP 2550 252 139 700 200 102 133
VTP 2700 286 158 700 200 116 150
VTP 2900 324 180 200 250 132 172
VTP 3100 386 214 800 315 157 214
VTP 3300 443 246 100 315 179 233
VTP 3400 486 263 000 315 196 256
VTP 3600 528 293 500 350 214 278
VTP 3900 628 349 000 400 255 331
VTP 4200 736 409 200 450 299 388
VTP 4500 846 470 000 500 344 447
VTP 4900 1014 564 000 630 412 536

Zasada dziatlania

Separator sktada si¢ ze spiralnego podajnika, do ktérego
doprowadzone jest powietrze. Jest ono kierowane przez
wbudowane topatki sterujgce do strefy separacji. W goérne;j
czesci spiralna obudowa jest potaczona z walcowa komora,
do ktorej podawany jest materiat do sortowania za pomocg od
jednego do czterech wlotow. Materiat wsadowy opada
swobodnie na rozktadajacy talerz.

Rozkladajacy talerz sita odsrodkowa w réwnomierny
sposOb rozprowadza sortowany materiat po obwodzie na
sciane komory walcowej, po ktorej wsuwa si¢ do strefy
separacji. Drobny materiat jest porywany strumieniem
powietrza przez kosz seperujacy i1 przez rur¢ wylotowa
wynoszony do cyklonu lub filtra .

Wirnik separatora tworzy kosz sortujacy i watek, jest on
zamontowany bezposrednio na pokrywie skrzyni sortujgcej
lub odstepnika.

Naped separatora jest zapewniany przez silnik

elektryczny za posrednictwem sprzegta, napedu

pasowego lub przektadni.

Gruby material (grys) spada ze strefy separacji do

dolnego stozka wylotowego, ktory musi by¢
zabezpieczony przed zasysaniem falszywego powietrza.




Ochrona przed zuzyciem
czesci roboczych separatora

Separatory przeznaczone do sortowania
materiatdéw nieSciernych zazwyczaj nie maja
ochrony przed $cieraniem, z wyjatkiem wirnika.
Separatory przeznaczone do sortowania
materialow o duzej Scieralnosci sg specjalnie
zabezpieczane przed zuzyciem, np.:

- ochrona talerza dystrybucji wirnika, §ciany,
komory i kolanka odprowadzajacego przy
zastosowaniu oktadziny ceramiczne;j
(Densit, ptytki ceramiczne itp.), blachy
odpornej na $cieranie lub blachy CDP,

- topatki naprowadzajace z odpornej na
$cieranie blachy lub blachy z napawang
twarda powtoka,

- opancerzona spiralna obudowa i
czes¢ stozkowego wylotu,

- wirnik wyposazony w ochronng powtoke odporng na $cieranie,

- stozek dolnej czesci separatora wyposazony w pier§cienie ustalajace.

Referencje

VTP 3100 — Polska




VTP 1800 — Brazylia

VTP 2700 — Polska

VTP 2100 — Turcja




Separator powietrza PRESEP LTR

Informacje podstawowe

Separator powietrza PRESEP typu LTR to
dynamiczny separator powietrza stosowany w
obiegowych mlynowniach pneumatycznych w
potaczeniu z mtynami rurowymi lub

w samodzielnych obiegach sortujacych.

Separatory dostgpne sa w 3 wariantach:
- typ LTRR — separatory tego typu
maja najszersze zastosowanie
- typ LTRU - do materiatdéw wybuchowych
- typ LTRM - separatory tego typu
projektowane sg z dodatkowym
gornym mechanicznym wlotem
materiatu

Gléwne cechy

- Wysoka wydajno$¢ i precyzja sortowania

- Krzywa Trompa z bypassem ponizej 10%
1 wysokim stopniem stromosci, co
zapewnia duza produktywnos$¢ i
wydajnos¢ sortowania

- Oszczednos¢ energii linii mielacej w
zalezno$ci od stopnia rozdrobnienia
nawet do 40%

- Kompaktowa konstrukcja zapewnia nizsza wage i mniejsza przestrzen niezbgdng do instalacji

- Nizsze koszty instalacji

- Minimalne wymagania pod wzgledem konserwacji

Dane podstawowe

20 m/s 16 m/s

mh mh kw t/h
LTR 580 9500 7 600 5 5
LTR 720 11 100 8900 75 8
LTR 820 13700 11 000 9 10
LTR 900 16 700 13 300 11 12
LTR 1000 20 400 16 300 14 15
LTR 1100 24 800 19 900 17 18
LTR 1250 32000 25 500 21 23
LTR 1400 40 000 32 000 27 29
LTR 1500 46 100 36 900 31 34
LTR 1650 55 700 44 500 37 40
LTR 1850 69 900 56 000 46 50
LTR 2000 81 700 65 300 54 60
LTR 2100 90 300 72 200 60 66
LTR 2350 113 100 90 500 75 83
LTR 2500 127 900 102 300 84 93
LTR 2700 149 100 119 300 98 110
LTR 3000 183 700 147 000 121 135
LTR 3250 215700 172 600 143 160
LTR 3650 272 200 217 800 180 200




Zasada dzialania

Materiat jest podawany strumieniem powietrza przez
dolng czeg$¢ separatora do obudowy separatora w
przestrzen mig¢dzy stozkiem zewng¢trznym i
wewnetrznym, gdzie predkos¢ powietrza zapylonego
zostaje zmniejszona. W efekcie zmniejszenia predkosci
najgrubsze czastki powracaja z powrotem do rury
wlotowej gazu wzdtuz Sciany zewnetrznego stozka.
Pytowe powietrze jest nastepnie kierowane przez
sterowane lopatki do strefy separacji w kierunku kosza
wirnika.

Regulowane topatki mozna obstugiwaé za pomoca

sruby nastawczej. Skret topatek ma wplyw na

precyzj¢ sortowania.

Stad najgrubsze i najci¢zsze czastki spadajg bezposrednio
do wewnetrznej komory stozka. Pozostale, drobniejsze
czastki wraz z pylowym powietrzem sg przenoszone na
topatki kosza wirnika.

Drobny material jest porywany strumieniem powietrza i
unoszony do separatora przez rur¢ wylotowa. Gruby
materiat (grys) na skutek sity odsrodkowej 1 obrotow
wirnika spada ze strefy separacji do wewnetrznej komory
stozka, skad jest odprowadzany do leja w dolnej czesci
separatora.

Wirnik separatora napgdzany jest silnikiem elektrycznym
bezposrednio lub za pomoca napedu pasowego.

W przypadku typu LTRM cz¢$¢ posortowanego materialu moze by¢ podawana do géornych
wlotow na ptlycie dystrybucji. Sita od$rodkowa ptyta w rownomierny sposoéb rozprowadza
sortowany materiat po obwodzie na $Sciang komory stozkowej, po ktorej wsuwa si¢ do
strefy separacji.

Referencje
LTRR 720 — Czechy LTRU 1750 — Polska




Separator zintegrowany
Informacje podstawowe

Zintegrowany separator dynamiczny DT jest integralng
czescig miyna KTM. Jednym z jego zastosowan jest
rekonstrukcja istniejagcych mtynéw wertykalnych.
Konstrukcja separatora w znaczacy sposob wydtuza
zywotno$¢ miyna i zmniejsza szybkos$¢ jego zuzywania.
Stopien rozdrobnienia i precyzja sortowania sg
kontrolowane na kilka sposobow:

- przez obrdt topatek stojana (z wylaczeniem typu DTP),

- przez zmiang predkosci obrotowej wirnika

za pomoca przetwornicy czestotliwosci,
- przez zmiang iloSci powietrza przeptywajacego przez separator.

Separatory dostepne sg w 3 wariantach:
- typ DTIM - separatory tego typu maja najszersze zastosowanie
- typ DTIMU - do materiatow wybuchowych
- typ DTP — do instalacji w warunkach nadci$nienia

Gléwne cechy

- Wysoka wydajnos$¢ i precyzja sortowania
- Mozliwo$¢ sortowania materiatu o szerokim zakresie ziarnistosci
- Latwa konfiguracja stopnia rozdrobnienia produktu
- Niskie jednostkowe zuzycie energii
- Ulepszony sktad granulometryczny maczki surowcowej do pozniejszego procesu wypalania
- Mozliwo$¢ usunigcia grubego produktu na wylocie grysu z separatora
- Mozliwo$¢ podawania drobnego materiatu w gornej czesci separatora w celu
wstepnego sortowania przed mieleniem

typ DTIM typ DTP w nadci$nieniu




Referencje

DTIM 300 — Czechy

DTIM 1500 — Czechy

DTIM 2000 — Wegry



Obrotowy separator powietrza VIR

Informacje podstawowe

Separator powietrza typu VTR shuzy jako urzadzenie do
sortowania materialu za pomoca strumienia powietrza w
strefie separacji. Dziala zawsze tylko w zamknigtym
obwodzie mechanicznym z mtynem (lub z
sortownikiem), tj. bez potrzeby stosowania
zewngtrznego wentylatora procesowego z filtrem.

Separator VTR jest wyposazony we wtasne zrodto
powietrza — koto wentylatora, wirnik i rur¢ wylotowa
drobnej 1 grubej frakeji.

Glowne cechy

- Latwa obstuga i konserwacja separatora
- Prosty design i niezawodno$¢

- Solidna konstrukcja

- Wysoka wydajno$¢ sortowania

- Zintegrowany obieg powietrza

Dane podstawowe

VTR 1000S 1000 7,5 1,5
VTR 15008 1500 11 4
VTR 2000S 2000 15 8
VTR 2500S 2500 22 12
VTR 3200S 3200 37 20
VTR 3600S 3600 45 26
VTR 4000S 4 000 55 32
VTR 4500S 4 500 75 41
VTR 50008 5000 90 51
VTR 5600S 5 600 110 64




Zasada dzialania

Sortowany materiat jest podawany przez lejek
wlotowy na plyte dystrybucji, z ktorej jest wyrzucany
strumieniem powietrza do strefy separacji za pomocg
sity odsrodkowe;.

Drobny material jest porywany strumieniem
powietrza przez topatki wirnika. Nastepnie jest
przenoszony przez koto wentylatora do zewnetrzne;
czesci separatora, gdzie jest oddzielany od strumienia
powietrza silg odsrodkowa i tarciem 1 wpada do leja
na drobny produkt.

Gruby material (grys) spada ze strefy separacji do
dolnego stozka wylotowego. Kotnierze wlotowe i
wylotowe musza by¢ zabezpieczone przed zasysaniem
falszywego powietrza.

Referencje
VTR 15008 —




F.opatkowy separator powietrza LVT

Informacje podstawowe

Separator powietrza typu LVT to statyczny separator
powietrza bez napedu, ktory jest stosowany w
mtynowniach pneumatycznych lub w samodzielnych
obiegach sortujacych.

Jest produkowany w wielu wariantach, ktére roznig
si¢ w zaleznosci od zastosowania i sortowanego
materiatu, zwlaszcza:
- w branzy materiatow budowlanych (klinkier,
wapien, wapno, zuzel itp.),
- w przemysle ceramicznym (piaski, gliny,
wypelniacze, mineraly, materiaty §cierne),
- w przemysle chemicznym (produkty
chemiczne, proszki syntetyczne, rudy).
Po werytfikacji moze by¢ stosowany rowniez w innych branzach.

Gléwne cechy

- Nizsze koszty instalacji
- Minimalne wymagania pod wzgledem konserwacji

Dane podstawowe

LVT 1 200 1630 2 050
LVT 2 225 2 080 2 600
LVT 3 250 2 600 3200
LVT 4 290 3 300 4 000
LVT 5 315 4 200 5300
LVT 6 355 5 400 6 800
LVT 7 400 7 200 9 000
LVT 8 450 8 800 10 800
LVT 9 500 10 800 13 600
LVT 10 560 13 600 17 000
LVT 11 630 17 400 21 800
LVT 12 710 22 100 28 700
LVT 13 800 28 200 35 000
LVT 14 900 35 800 44 600
LVT 15 1000 44 300 35 300
LVT 16 1120 56 600 70 600
LVT 17 1250 70 500 88 500




Zasada dzialania

Separator LVT oddziela czastki grube i drobne
przenoszone przez strumien powietrza do

dolnej cze¢sci separatora.

Sortowanie odbywa si¢ poprzez zmiane¢ predkosci
1 kierunku strumienia powietrza za pomoca
lopatek sterujacych. Powietrze wraz z drobnymi
czastkami jest zasysane strumieniem powietrza
przez dysze sterujaca w gornej czesci separatora
do urzadzenia odpylajacego. Oddzielone grube
czastki wracaja do obwodu poprzez wylot
grubych czastek.

Separator to maszyna statyczna bez napgdu i1 nie
ma wlasnego oprzyrzadowania. Jest czgscig linii
technologicznej, w ramach ktorej nalezy zapewnic
pomiar podcis$nienia przed i za separatorem.
Niektore typy separatorow LVT sg wyposazone w
serwonaped do obracania lopatek. Wybor
konkretnego rozwigzania zalezy od projektu linii.

Referencje

LVT 3600 — Turcja 2 x LVT 5200 — Czechy




Kaskadowy separator powietrza KVT

Informacje podstawowe

Separator powietrza KVT to statyczny separator
kaskadowy bez napedu, ktéry znajduje zastosowanie
mi¢dzy innymi:

- w miynowniach typu semi-finish z obwodami
wstepnego obiegu wyposazonymi w miyn walcowy
lub podobne urzadzenie,

- jako wstepny stopien separacji w mtynowniach z
systemem koncowego mielenia wyposazonych w
mtyn walcowy lub podobne urzadzenie,

- do mtynowni cyrkulacyjnych wyposazonych w mtyn
kulowy lub podobne urzadzenie do rozdrabniania
gruboziarnistego materiatu do pozadanego stopnia
rozdrobnienia.

Separator KVT jest odpowiedni do sortowania materiatu o
wielkosci czastek w zakresie 0—5 mm lub do klinkieru do
2000 Blaine.

Gléwne cechy

- Brak obracajacych si¢ czesci

- Nizsze koszty instalacji

- Latwa konserwacja

- Spadek ci$nienia wynosi okoto 50% w poroéwnaniu z separatorami dynamicznymi

- Nadaje si¢ do wysokiej wydajnos$ci przy obcigzeniu materiatem nawet do 4 kg/m3

- Sortowany materiat mozna skutecznie suszy¢ lub chlodzi¢

- Nadaje si¢ do materialow $ciernych

- Czesci ulegajace zuzyciu sg skutecznie chronione przed $cieraniem i mozna je tatwo wymienic
- Deaglomeracja kawatkow

Dane podstawowe

[t/h] [m*/h] [t/h] [m’/h]
KVT 300 40 12 000 KVT 1400 420 130 000
KVT 400 70 20 000 KVT 1600 500 160 000
KVT 500 100 28 000 KVT 1800 600 180 000
KVT 600 140 40 000 KVT 2000 670 200 000
KVT 700 170 50 000 KVT 2200 740 220 000
KVT 800 200 60 000 KVT 2400 800 240 000
KVT 900 240 70 000 KVT 2600 870 260 000
KVT 1000 280 85 000 KVT 2800 940 280 000
KVT 1100 330 100 000 KVT 3000 1 000 300 000
KVT 1200 360 110 000 KVT 3300 1100 325 000
KVT 1300 390 120 000 KVT 3600 1200 350 000




Zasada dzialania

Materiat jest podawany do srodkowej czesci separatora i
opada na dot przez wlot materiatu, gdzie napotyka
przegrody kaskadowe. Uderzenie materiatu powoduje
deaglomeracje bryt i wigkszych kawatkéw. Drobna
frakcja jest wychwytywana przez gaz i unoszona przez
czg$¢ wylotowa, podczas gdy frakcja gruboziarnista
kontynuuje spadanie mi¢dzy przegrodami i dalej rozbija
si¢ na mniejsze czastki.

Drobny material i gaz s3 odprowadzane z gornej czgsci
wylotu do cyklondw lub separatora, gdzie drobne
czastki sg oddzielane od strumienia powietrza. Frakcja
gruboziarnista jest zbierana w leju wylotowym w dolne;j
czesci separatora, skad wraca do dalszej obrébki.
Sortowanie jest kontrolowane przez regulacj¢
przeptywu powietrza i kata topatek wejsciowych i
wyjsciowych. W procesie sortowania material mozna
suszy¢ lub chtodzi¢.

Referencje




KVT 1800 — Chiny

KVT 2400 — Stowacja

>



Chlodnica cementu CHC

Informacje podstawowe

Chtodnica CHC jest przeznaczona do posredniego
chtodzenia materiatu zmielonego w czastki pytu (np.
cementu i innych nieprzywierajacych materiatéw
pytowych) za pomocg wody chtodzace;.
Wykorzystywana jest woda uzytkowa lub uzdatniona
woda ze zrddet naturalnych.

Chlodnica zazwyczaj umieszczona jest za linig
mielaca (np. mtynownig cementu itp.) przed
magazynem produktoéw gotowych (silosy,
zbiorniki itp.).

Gléwne cechy

- Prosty design i niezawodno$¢
- Dhuga zywotno$¢

- Latwa konserwacja

- Niskie koszty eksploatacji

Dane podstawowe

CHC 1500 1,5 4,25 20 30 30

CHC 2200 2,2 5,25 36 70 55

CHC 2700 2,7 6,5 55 120 75
CHC 3,3 8,5 88 180 110
3300

Zasada dzialania

Materiat jest podawany przez dolng dysze do wewnetrznej przestrzeni
obudowy (obudowa chtodnicy jest umieszczona w pozycji pionowej),
gdzie jest wynoszona w gor¢ do dyszy wylotowej za pomoca
obracajacego si¢ przenosnika §limakowego. Woda chtodzaca jest
podawana przez rury dystrybucyjne z zaworami sterujacymi do glowicy
prysznicowej na gorze obudowy. Woda sptywa swobodnie po
zewngtrznej powierzchni obudowy do zbiornika, chtodzac powierzchnig
obudowy. Materiat jest chtodzony przez obnizenie temperatury obudowy
chtodnicy. Do kontroli i czyszczenia wewnetrznej przestrzeni chtodnicy
shuza otwory montazowe w gornej pokrywie obudowy i dolnej czesci
obudowy.




W dolnej czesci, na ramie kotwigcej, znajduje si¢ naped chtodnicy, ktory za pomoca
sprzegta napedza wirnik ze §limakiem.

Chtodnica dziata bez obecnosci operatora i jest sterowana przez centralny system sterowania.

Referencje
CHC 3300 — Czechy

CHC 2700 — Chile

CHC 2700 — Czechy



Urzadzenia
pomocnicze

Cyklon

Cyklon to proste urzadzenie mechaniczne. Cyklon
znajduje szerokie zastosowanie w przemysle
cementowym w cementowniach i mtynowniach
surowcow cementowych jako urzadzenie
procesowe do przetwarzania duzych ilo$ci
powietrza o wysokim stopniu zapylenia. Cyklon,
czgsto jako pierwszy etap odpylania, jest w stanie
oddzieli¢ ponad 80% czastek o $rednicy wigkszej
niz 20 pm.

Mniejsze czastki, ktore nie zawsze sg
przechwytywane przez cyklon, s na dalszym
etapie wychwytywane przez bardziej skuteczne
filtry tkaninowe lub filtry elektrostatyczne.
Cyklon nie ma ruchomych czesci. Jego obstuga
jest prosta, a koszty utrzymania prawie zerowe.

Przenosnik i podajnik slimakowy

Przenosnik §limakowy stuzy do poziomego transportu materialdéw sproszkowanych i
drobnoziarnistych. Przeznaczony jest do materiatdéw o zakresie wielkosci ziaren od 0 do
30 mm — rozktad granulometryczny czastek ma zwykla strukture
produktéw urzadzen do mielenia i
rozdrabniania. Transportowany
materiat nie moze by¢ lepki,
wilgotno$¢ w przypadku
sproszkowanych materiatow nie
powinna przekracza¢ 1% H20, aw
przypadku materialow ziarnistych 5%
H20. W przypadku domieszek
aluminium dozwolona wilgotno$¢
wynosi maks. 3% H20. Temperatura
transportowanego materiatu to nawet
+200°C.

Podajnik $limakowy jest przeznaczony
do ciagtego podawania sproszkowanych
1 drobnoziarnistych materiatéw przy
stalych ilosciach transportowych.
Transport odbywa si¢ wytacznie
poziomo.

W razie potrzeby moze stuzy¢ jako
sluza powietrzna.



Dozownik celkowy

Dozownik celkowy jest przeznaczony do
rOwnomiernego podawania lub dozowania suchych,
sypkich materialow, ktore nie tworzg grudek.
Maksymalna wielko$¢ ziarna podawanego materiatu
wynosi 5 mm. Maksymalna temperatura
podawanego materialu wynosi 180°C (krétkotrwale
nawet 200°C). Maksymalne dopuszczalne
nadci$nienie na topatce wirnika wynosi 60 kPa.
Podawane wartos$ci dotyczg wydajnosci teoretycznej
(100%). Rzeczywista wydajno$¢ procesowa wynosi
od 70 do 85%, w zaleznosSci od wielkosci

ziarna oraz wlasciwosci fizycznych podawanego materiatu. Naped dozownika sklada
si¢ z silnika elektrycznego z przetwornica czgstotliwosci.

Podajnik talerzowy

Podajnik talerzowy stluzy do podawania materiatow
sypkich i1 drobnoziarnistych. Oddziela przestrzenie o
réznym cis$nieniu. [lo$¢ podawanego materialu mozna
zmienia¢, recznie regulujac zsyp teleskopowy 1 phytki
zbierakowe. W zalezno$ci od zastosowanego napedu
mozna zmienia¢ ilo§¢ podawanego materiatu,
regulujac predkos$¢ obrotowa talerza — lokalnie i
zdalnie.

Klapa wahadiowa

Klapa wahadlowa zapobiega zasysaniu

fatszywego powietrza do obwodu mielenia.
Zazwyczaj jest umieszczona pod
urzadzeniem wentylacyjnym (mtyn,
separator) lub urzadzeniem pomocniczym
(cyklony, filtr) w miejscu wylotu materiatu.
Klapa wahadlowa moze mie¢ zaluzj¢
pojedyncza lub podwojng. Zaleta tego
rodzaju klap jest ich bezpieczna obstuga i
fatwa konserwacja, poniewaz dziatajg one
bez napedu na zasadzie sity grawitacji.

Mechaniczna klapa podwdjna

Mechaniczna klapa podwojna to urzadzenie, ktore dziata jak zamknigcie. Pozwala na
wejscie materiatu do obszaru roboczego, a jednoczesnie zapobiega wyciekom medium
transportowego lub suszacego. Wyposazona jest w dwie pary klap odcinajacych,
nap¢dzanych przektadnig elektryczng z kotnierzem.



Zastosowanie maszyn i urzadzen w praktyce

Przyktad 1

Uktad technologiczny mtyna wertykalnego KTM w obwodzie pneumatycznym z separacja
materialu w filtrze procesowym, z mozliwos$ciag jednoczesnego suszenia.

Wariant ten jest odpowiedni do mielenia produktow o wysokim stopniu rozdrobnienia.

Przyktad 2

Uktad technologiczny mityna wertykalnego KTM w obwodzie pneumatycznym z separacja
materialu w cyklonach, z mozliwoscig jednoczesnego suszenia.

Wariant ten jest odpowiedni do mielenia produktoéw o srednim stopniu rozdrobnienia z
mozliwoscig oszczednosci kosztow inwestycyjnych — montaz cyklonéw 1 mniejszego filtra
przeciwpylowego zamiast jednego duzego filtra procesowego.




Przykilad 3
Uktad technologiczny mtynowni z mtynem kulowym wraz z obrobka wstepng z mtynem
walcowym Premill

Przykilad 4
Uktad technologiczny mtynowni surowcow z mtynem kulowym wraz z obwodem wstepnym
z mlynem walcowym Premill i sortowaniem w separatorze LTR.
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Kontakt:

tel. / faks:
e-mail:

WARUNKI LOKALNE

Kraj, miejsce docelowe:

Wysokos¢ nad poziomem morza [m]:

Temperatura otoczenia [°C]: minimum ..........

/ maksimum ..........

WYMAGANIA DOT. PRODUKTU
Wydajnos¢ [t/h]:

Temperatura [°C]:

Wilgotnos$¢ [%]:

Stopien rozdrobnienia,

sktad granulometryczny:

(prosze podac jednostki)

PARAMETRY MATERIALU WEJSCIOWEGO

Rodzaj materiatu:

Wilgotnos$¢ [%]:

Temperatura [°C]:

Wielkos¢ ziarna [mm]:  minimum ..........
Gestos¢ wiasciwa [kg/m3]:

Gestos¢ nasypowa [kg/m3]:

Podatnos¢ przemiatowa:
Index [KWhA] .......... IVTI ..........

Scieralnosé:

/ maksimum ..........

Hardgrove ..........

/ Bond Work

INFORMACJE DODATKOWE:
Rodzaj gazu suszgcego:
piecowych

Temperatura gazu

suszgcego [°C]: itd.

komora spalania
/ odpady gazéw chtodniczych

/ odpady gazéw

Data:

Podpis:
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